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ABSTRACT: 

The gripping device of this construction makes it possible to 
increase the 

draw-in force, via a spring assembly, in any desired ratio, depending 
on slopes 

on the sleeve until a locking effect occurs. To release the clamping 
device, 

however, only the spring force of the spring assembly has to be 
overcome . The 

increase in the draw-in force is brought about by a plurality of rows 
of balls 

which are pushed through a sleeve into the outer rings. The drawing 
shows a 

tool gripper with two rows of balls. In order to increase the draw- 
in path or 
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to retain a small diameter of the structure, further rows of balls 
can be used 

for this purpose. The releasing operation may also take place with 
transmission, using one or more rows of balls. 

In these embodiments, the balls lie in tracks, and thus always 
have line 

contact and remain in an ideal state in the tracks over the whole 

gripping 

path. 
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(gj Werteeugspanner 

Die Spanneinrichtung dieser Konstruktion ermoglicht es, 
die Einzugskraft, uber em Federpaket, in jedem beliebigen 
Verhaltnis, je nach Schragen an der Hutse, zu erhohen bis 
hin, da& ein Verriegelungseffekt auftritt 2ym Losen der 
Spanneinrichtung istjeidoch nur die Federkraft desFederpa- 
kets zu Oberwinden. Ober mehfere Kugelrelhen; die durch 
eirte Hulse in die AuBenring.e gedf&fckt werden, wifd die Er- 
hdhung der Einzugskraft bewir-kf; Die Skizze zergt einen 
' Werkzeugspanner mit 2 Kvgelteihtfn. Uirri den Einzugweg zu 
vergroftern bzw. urn den Aufbau im Durohmesser klein zu 
halten, kann dies mit weiteren KugeirtHhen erreicht werden. 
Der Losevorgang kann ebenfaJIs mit Obersetzurtg erfolgen, 
" mit einer Oder mehrefen Kugelreihen: 
Die Kugeln liegen -bei dresen Ausfuhrungen in Bahrten, ha- 
m ben also immer LihrenberGhrung und bleiben uber den ge- 
*f samten Spannweg hinweg in einem idealen Zustand in den 
Bahnen. 
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1 2 
Beschreibung 

Der Werkzeugspanner halt die gespannten Werkzeu- 

ge in der Maschinenspindel. Er verstarkt die Einzugs- 

kraft des Federpakets bis hin, daB ein Verriegelungsef- 5 

fekt auftritt. Durch Federkraft wird die HGlse bewegt, 

die rait ihren kegeligen Kugelbahnen die Kugeln in die 

konischen Kugelbahnen der AuBenringe drOckt, da- 

durch werden die AuBenringe auseinandergedriickt und 

das Werkzeug gespannt Je nach Ausfuhrung des Kegel- 10 

winkels an der Hiilse kann ein bestimmtes Oberset- 

zungsverhaitnis bis hin zur Verriegelung erreicht wer- 
den. Beim Losen des Werkzeugspanners, hydraulisch 

Oder tiber Bolzen die nach auBen fuhren, wie es die 

Skizze 1 zeigt, ist nur die Federkraft zu uberwinden, 15 
Skizze I zeigt einen Spanner Fig. 1 Idsen Fig. 2 spannen. 
Skizze 2 zeigt eine Moglichkeit bei der der Ldsevor- 
gang, Fig. 1, ebenfalls mit einer Obersetzung erfolgt, 
und dadurch die hydraulische Losekraft verstarkt wird. 
Skizze 2, Fig. 2 zeigt das Werkzeug gespannt 20 

Diese Konstruktion baut im Durchraesser sehr gering 
auf und es kann mit weiteren Kugelreihen der Spann- 
weg vergroBert werden bzw. mit kieinem Radialweg der 
Kugelreihen verbleibt in der Spindelmitte noch genu- 
gend Raura, weitere andere Funktionen in die Spindei- 25 
mitte einzubauen. 

Bei den konventionellen Federspannern ist die Ein- 
zugskraf t gleich der Losekraft, es ist keine Obersetzung 
bzw. Verriegelung moglich. Bei einer anderen AusfOh- 
rung werden beim Losen die Kugeln unter den AuBen- 30 
ring gefuhrt und miissen beim Spannen um die AuBen- 
ringkante gedruckt werden. Um genugend Spannweg 
zu erreichen, mussen die Kugeln und der Radialweg der 
Kugeln entsprechend groB ausgeffihrt sein, dadurch 
baut dieser Spanner im Durchmesser entsprechend 35 
groB auf. 

Patentanspruch 

Die Spanneinrichtung zum Spannen von Werkzeu- 40 
gen in Maschinenspindeln, ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Hulse mit kegeligen Kugelbah- 
nen, eine oder mehrere Kugelreihen, in die koni- 
schen Kugelbahnen der AuBenringe druckt Die 
Kugeln werden in radialer Richtung nur soweit be- 45 
wegt, daB sie immer in den Kugelbahnen verblei- 
ben. GrdBere Spannwege werden durch mehrere 
Kugelreihen realisiert 
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